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Kontinuerlig blackstrale
Vilja det optimala blacket for
utskrift pa skaldgg

Utmaningen: Fordelen med Videojet

Utskrift pa Ggg krdver specialbldck Videojet utvecklar och tillverkar sitt bléck i flera
for att uppfylla olika detaljhandels- Videojet-anléggningar runt om i vérlden.

och lagkrav. Det finns vissa Agablack & Klade & Full

viktiga blackegenskaper som en 99 F‘C ar utvecklade S)r Qtt upptytia .
aggproducent berérs utav, och det myndighetsstandarder for livsmedelsgodkanda
ar mycket viktigt att forsta hur black.

val skrivarleverantorer tillgodoser

dessa egenskaper. De tillverkas i ISO-9002-certifierade

anlaggningar for vilka HACCP-styrsystem har
antagits och som foljer god tillverkningssed
(GMP).




"

De viktigaste kraven

markning av a':g

Flera viktiga krav kommer att paverka ditt vakav black

relevanta bestammelser:

for att producera korrekt kodade agg so pgler

Regelefterlevnad

Bléick som anvdnds for dggkodning maste
folja myndighetsbestémmelser som
reglerar bléck for livsmedelsmarkning.

Dessa bestdmmelser anger i stort att bléck som trycks pé
livsmedel maste vara sakert for manniskor att fortdara, bade
ndr livsmedlet dr rétt och nér det tillagats. Aggkodning far inte
forsvaga aggskalet eller trdnga igenom skalet. Nar det har
torkat ska blécket finnas kvar pa dggskalet och inte forstora
dgget under tillagningsprocessen.

Snabbtorkande

Agg ror sig mycket snabbt genom ett
klassificeringssystem.

Eftersom bldckkodning tillampas p& dggen ndr de transporteras
pd& bandet far bldcket inte mycket tid att torka. Fullsténdig
torkning dr viktigt eftersom utsmetade dggkoder kan vara
olasliga. Bldcket torkar snabbt p& mindre dn 4 sekunder, vilket
scikerstdller att den utskrivna informationen @r IGsbar nér
kartongen 6ppnas av konsumenten.

Inga ersattningar

Eftersom foreskrifterna kréver att bléck
som anvdnds for dggkodning dr
livsmedelsgodkdanda maste skrivarna
fyllas med identiska livsmedelsgodkdnda
vétskor.

Kodning av dgg med black som inte &r livsmedelsgodkant dr
en Overtradelse som kan f& allvarliga konsekvenser. Dessutom
fororenas skrivaren om man tillsétter vatska som inte dr
livsmedelsgodkand i en livsmedelsgodkdnd skrivare, vilket da
kraver underhall for att skrivaren helt ska rengéras och dyra
komponenter bytas ut. Resultatet blir att skrivaren inte kan
anvandas under en lang period, vilket p&verkar produktiviteten
negativt.

Lasbarhet

Koder pa dgg maste uppfylla
grundldggande krav for ldsbarhet.

Blackfargen ska vara tillrackligt stark for att vara latt synlig
(réd dr den vanligaste fargen). Blacket ska inte smetas ut pd
dggytan sé att koderna blir oldsliga. Bldicket ska fasta pa
fuktiga dgg ndr det behdvs och gé& igenom fukten sé att
koderna inte av misstag gnuggas bort under paketering.



Videojets black
overtraffar de

har kraven

Sakra black

Videojet producerar bldack i flera férger som har
tagits fram specifikt for utskrift pa skaldgg.

De har blacken ar utformade for att fasta val pa dggskalet utan att
dndra skalets sammansdttning eller fysiskt skada skalet. Blacket kan till
och med fasta pa skalet dven om dggen kokas i vatten. Videojets black
ar godkanda av US Department of Agriculture (USDA) och uppfyller
kraven i EU:s férordning 1333/2008 for att identifiera skaldgg.

De hdr blacken tillverkas i en sdrskild livsmedelsgodkdnd anldggning som
ar ISO-9002-certifierad och drivs enligt god tillverkningssed (GMP) samt
med Hazard Analysis and Critical Control Point (HACCP)-processer. Alla
r&varor av livsmedelsgodkdnd kvalitet lagras separat pd en sdrskild
anldggning, vilket scikerstdller konsekvens batch-till-batch och eliminerar
risken for férorening.

Lasbarhet

Videojets bldck har utformats fér att vara i hég
grad lasliga och inte sprida ut sig.

Vért nya snabbtorkande blédck dr baserat pa en formel som producerar
mindre droppar med hog fargkontrast, vilket mojliggor placering av
information p& en begrdnsad yta med hégre uppldsning an
konkurrerande black for hogre lasbarhet.

Snabbtorkande black

Snabbare torktid producerar éven en liten punkt
pa dgget, sa att mer information kan skrivas pa
en begrdnsad yta.

De hdr nya blécken har en storre kondensationsresistens som majliggor
enastdende utskriftskvalitet dven ndr kondens bildas p& dggen. Det har ar

sdrskilt viktigt eftersom kondens, som kan bildas strax innan utskriften, kan
pdverka torkprocessen och 6ka risken att bldcket smetas ut.



Ratt black, varje gang Slutsatsen

Véra kontinuerliga Videojet ]_OOO Line— Implementering av ett tillforlitligt kodsystem for
" o . " ' skaldgg kraver korrekt planering for att eliminera

blackstraleskrivare har stod for snabbt bytbara st6rmingar och uppné optimal prestanda, Videojet

blackpatroner som gor det lika |att att byta black har ett omfattande team av forsdljnings-

" ' . . " . till ings- och i | hjdlper di
som att l4gga brédskivor i en brédrost. Varje it implementera den bista losnigen for
blackpatron ar kodad, sa skrivaren vet exakt aggkodning.
vilket black som har fyllts pa. Det har hindrar att Vit osningstear har ett nira samarbete med
skrivaren av misstag anvander vatskor som inte ledande tillverkare av sorteringsmaskiner fér égg
. . . . . . for att sakerstdlla korrekt int ing. Om det
ar livsmedelsgodkanda, vilket minskar driftstopp pehvs kol och med bttt
och underhallskostnhader genom att [6sningserbjudande for att uppfylla de unika

blaCkforO ren . n fO reb S behoven hos din verksamhet. Detta tillsammans
I g ygg ) med vara omfattande maojligheter for utveckling
och tillverkning av black gér att du kan kanna dig

sdker p& att vi kan uppfylla dina behov.
B!
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Be din lokala Videojet-
representant om hjalp
med att specificera och
utforma ett dggsystem
som fungerar tillforlitligt |
manga ar framover.
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